M 4+ D vneanier R

VELKOOBCHOD VODA - TOPENI - PLYN
Montazni navod

MontéZni pokyny:

Kulové kohouty, vodni a topenarské armatury z mosazi ( prackové ventily,pracko-
rohacky, prackové ventily s mezikusem, Sroubeni k vodomérim, uzav.radiatorové
Sroubeni, ventil radiatorovy jednoregulaéni, top.Sroubeni, mos.prodlouzeni, koupel.
prodlouzeni , filtry, univ.zpétné klapy) a mosazné tvarovky ( dale jen MA ) jsou
schopné odolavat silam pfirozené pusobicim béhem montaze, pokud jsou na nich
vyfezany zavity odpovidajici normé ISO 7-1. Rozvod potrubi, do kterého chceme
namontovat MA, musi byt navrZen tak, aby nevznikaly nadmérné sily v dasledku
tepelné dilatace potrubi.

Montaz MA by mél provadét jen montaznik obeznamen s MA a s opravnénim
provadét tuto montaz. Pred vlasni montazi doporucujeme zkontrolovat MA vizualné,
zda neni poSkozena zavitova ¢ast, pfipadné jina ¢ast MA. V pfipadé zjisténi jakéhokoliv
poskozeni MA nesmi byt MA zamontovana do sestavy potrubi. Parametry pro montaz
MA ( PN, DN a vhodné zavitové pfipojeni ) musi odpovidat Gdajim MA. Sestava potrubi
nesmi uvnitf obsahovat necistoty. MA instalujte jen do Cistého potrubi !

PFi dokoncéeni montaze MA do potrubniho fadu je nutno provést tlakovou zkousku
médiem, které chceme v tomto potrub. Fadu prepravovat. V pfipadé, ze pfepravovanym
médiem bude pitna voda, je nutné navic provést proplach tohoto potrubniho fadu.

PFi montazi MA je nutno postupovat tak, aby nedoslo k jejich nadmérnému namahani
¢i dokonce poSkozeni.

Zavity, tésnici prostiedky a jejich pouZiti:

Spojovaci zavity slouzi ke vzajemnému spojovani MA a také rovnéz MA se
soucastmi, které maji zavit dle normy ISO 7-1. P¥i spojovani vnitfniho a vnéjsiho
zavitu se dosahuje tésnosti spoje zaSroubovanim za hranici prvniho Gplného kontaktu.
DalSim utahovanim dojde k utésnéni na nékolika zavitech. Pro dosazeni tésného
zavitového spojeni pfedepisuje norma ISO 7-1 pouziti vhodného tésniciho materialu.
PFi montazi dbame na spravné mnoZzstvi a nato¢eni tésniciho materialu na vnéjsi zavity
MA popf. trubky. Poté MA lehce rukou naSroubujeme na 2-3 zavity a dotdhneme pomoci
stavitelného kli¢e popft.jiného vhodného ruéniho naradi s hladkymi ¢elistmi, abychom
neposkodily povrch MA. P¥i dotahovani uchytime MA vzdy na strané utahovaného
zAvitu. (viz.obr.&.1 ). Dotahovani nesmi byt nasilné viz.norma CSN 137100, déle pak
¢lanek 168. ( na utahovani natrubkovych a ¢epovych armatur se pfipoustéji nejvétsi
kroutici momenty podle nasledujici tabulky viz. Tab.¢ 1. ). Minimalni doporu¢eny pocet
otacek MA pfi montéazi je 4-5 otacek o 360 st. Tak , aby byla zajiSténa dostate¢na
tésnost spoje a nedoslo k obecnému ohrozeni v disledku netésnosti zavitu.

K dokonalému utésnéni zavitového spojeni MA doporu¢ujeme pouZzit tyto tésnici
materidly : teflonova paska, plast.konopi na bazi teflonu, teflonovou nit napf. (Loctite ).
Tésnici prostfedky se ur€uji pro dany zavitovy spoj dle druhu pfeprav.média a jeho teploty.

Skladovani mosaznych tvarovek:
K zajisténi do¢asné ochrany MA je nutno skladovat toto zboZi v suchych a uzavienych
prostorach tak, aby nebylo vystaveno pfimym povétrnostnim vliviim.

Tab.€.1.
Jmenovita svétlost JS 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 5/4" 6/4" 2"
Zavit G1/4" | G3/8" | G1/2" | G3/4" G1" G5/4" G6/4" G2"
Kroutici moment kpcm nax.] 350 400 600 900 1400 2000 2700 4000
Obrazek €. 1.
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